江苏省南通中等专业学校2019年装配钳工技术大赛用设备
[bookmark: _GoBack]采购项目需求与要求
一、THMDZT-1型升级为THMDZT-1A型1套
（一）基本配置
	序号
	名称
	型号及规格
	数量/
单位

	1
	交流减速
电机
	功率：90W；减速比：1:25；工作电源：AC220V
	1台

	2
	调速器
	适用电机：6～90W；调速范围：90～1400r/min
	1个

	3
	传动机构
	同步带轮：型号XL075BF，齿数分别为40齿、50齿和60齿；链轮：08B链轮，20齿；锥齿轮：M=2、Z=30；M=2、Z=48；轴承座：采用精密铸造工艺加工而成。
	1套

	4
	多级变速箱
	外形尺寸：325mm×300mm×351mm；
直齿圆柱齿轮：M=2、Z=30；M=2、Z=42；M=2、Z=30；M=2.5、Z=20；M=2.5、Z=33；M=2.5、Z=43；
滑移齿轮组：M=2.5、Z=17；M=2.5、Z=27；M=2.5、Z=40；M=2.5、Z=25；M=2.5、Z=35；M=2.5、Z=48；
多级变速箱箱体：采用精密铸造工艺加工而成。
	1套

	5
	二维工作台
	外形尺寸：530 mm×423 mm×219 mm；直线导轨副：一种长度为460mm、宽度15mm，一种长度为280mm、宽度15mm；滚珠丝杠螺母副：公称直径20mm；导程5mm；右旋；长度分别为506mm、356mm；台面：采用精密铸造工艺加工而成；轴承座：采用精密铸造工艺加工而成。
	1套

	6
	齿轮减速器
	外形尺寸：284mm×218mm×176mm；
直齿圆柱齿轮：M=2 Z=32；M=2 Z=50；M=3 Z=18；M=3 Z=36；
齿轮传动比分别为1:2、1:1.5625；
齿轮减速器箱体：采用精密铸造工艺加工而成。
	1套

	7
	分度转盘部件
	外形尺寸：432 mm×390 mm×221 mm；蜗轮：M=2.5  Z=30；
分度机构：利用槽轮机构进行90度分度。
	1套

	8
	自动冲床
	外形尺寸：290 mm×192mm×392.5 mm；冲头行程：0～32mm；
驱动方式：机械式驱动；自动冲床床身：采用精密铸造工艺加工而成。
	1套

	9
	装配钳工技术仿真教学软件
	本软件通过三维拆卸动画、三维装配动画、模拟拆装等方式，生动地展示了变速箱、二维工作台、齿轮减速器、间歇回转工作台、冲床机构等模块的拆卸和装配过程。可实现以下功能：
（1）装配钳工技术的基本知识及介绍；
（2）装配钳工技术主要组成器件的结构及工作原理；
（3）变速箱的虚拟拆装、三维动画；
（4）二维工作台的虚拟拆装、三维动画；
（5）齿轮减速器的虚拟拆装、三维动画；
（6）间歇回转工作台的虚拟拆装、三维动画；
（7）冲床机构的虚拟拆装、三维动画。
	1套

	10
	机械类实训室安全教育仿真软件
	该软件应能够展示各类机械设备的安全操作方法，安全注意事项，机械伤害和易发生的机械事故，常见事故的发生原因、防止措施以及各种安全标志、安全色及标牌等。能够对学生进行机械设备方面的各种安全教育，提高学生的安全意识，使学生掌握一些安全基本知识和自我保护常识，熟悉各种事故产生的原因和处理事故的措施，让学生在遇到危险时能采取一定的安全措施，预防或减少事故的发生。本软件组成部分有：理论知识、动画演示及答题互动；
理论知识组成部分有：安全教育概述、安全基础知识、事故预防知识、救护与自救知识、案例分析；
动画演示组成部分有：动画演示、案例分析；
答题互动组成部分有：消防知识课堂、安全知识答题闯关、安全标示连连看。
	1套

	11
	配件
	使用说明书、备用螺丝、调节手柄、防锈油、零件盒及清洗油槽等。
	1套



（二）工具、量具配置

	序号
	名称
	型号及规格
	数量/单位
	备注

	1
	手抢钻
	GBM350RE 601 13A 743
	1个
	

	2
	呆扳手
	10、12、14、17各1把
	4把
	套装工具

	3
	紫铜棒
	一头Φ18一头Φ14×250mm和φ30各1根
	2根
	

	4
	锉刀
	平锉、半圆锉、三角锉、圆锉各1把
	4把
	套装工具

	5
	板牙架、板牙
	M25（1〞）；M6×1.0、M7×1.0、M8×1.25、M10×1.5、M12×1.75各1个
	1套
	套装工具

	6
	绞杠、丝锥
	M3～M12(1/16〞～1/2〞)；M6×1、M7×1、M8×1.25、M10×1.5、M12×1.75各1个
	1套
	套装工具

	7
	三角套筒扳手
	8mm、9mm、10mm
	1把
	套装工具

	8
	铁皮剪
	
	1把
	套装工具

	9
	角尺
	
	1把
	套装工具

	10
	吹塑工具箱
	
	1个
	套装工具

	11
	紫铜棒
	一头Φ18一头Φ14×250mm
	1根
	

	12
	外卡簧钳
	直嘴7寸
	1把
	

	13
	外卡簧钳
	弯嘴7寸
	1把
	

	14
	拉马
	
	1个
	

	15
	轴承拆装套筒
	6件套
	1套
	

	16
	游标卡尺
	测量范围：0～300mm，分度值：0.02mm
	1把
	

	17
	深度游标卡尺
	测量范围：0～200mm，分度值：0.02mm
	1把
	

	18
	杠杆式百分表
	测量范围：0～0.8mm，分度值：0.01mm
	1个
	

	19
	磁性表座
	大、小各1个
	2个
	

	20
	千分尺
	测量范围：0～25mm
	1把
	

	21
	游标万能角度尺
	测量范围：0～320º
	1把
	




二、THMDZT-2A型机械装调综合实验台1套
（一）基本配置
	序号
	名称
	型号及规格
	数量

	1 
	实训台
	实训台外形尺寸：1500mm×700mm×1175mm；全钢结构，桌子下方带储存柜，柜子上方和右侧带2个抽屉；底部安装有4只万向轮，方便移动和布局。铸铁平板：1100mm×700mm×40mm。
	1台

	2 
	电气控制模块
	电气控制模块外形尺寸：400mm×700mm。包括三相漏电保护器、三相电源指示灯、电源总开关、系统电源控制按钮、相序保护、急停开关、动力系统控制单元等。
	1台

	3 
	变速动力箱
	主要配置有：箱体、传动轴、圆柱齿轮、圆锥齿轮、轴承、键、端盖、支座等。
	1套

	4 
	联轴器
	主要配置有：弹性连接联轴器、硬连接联轴器、万向节、键、轴、轴承、支座、端盖等。
	1套

	5 
	凸轮控制式电磁离合器
	主要配置有：盘型凸轮、盘型凸轮调节机构、限位开关、电磁离合器总成、传动轴1、传动轴2、斜齿轮、键、轴、轴承、支座、端盖等。
	1套

	6 
	精密分度头
	主要配置由：箱体、蜗轮、蜗杆、轴承座、轴承、蜗杆轴、工作台、卸荷式装置、间隔套、键、卡簧、端盖等。
	1套

	7 
	工件夹紧装置
	主要配置有：偏心轮、夹具底座、V型压板、定位销、弹簧、凸轮手柄、凸轮手柄档杆等。
	1套

	8 
	自动钻床进给机构
	主要配置有：圆柱凸轮机构、轴承座、直线导轨副、锥齿轮机构、燕尾槽滑动板、丝杆调节机构、支架、轴、端盖、键等。
	1套

	9 
	自动打标机
	主要配置有：曲轴、轴瓦、圆锥滚子离合器、导向装置、打击头、夹手、箱体、轴承、支座、端盖等。
	1套

	10 
	齿轮齿条连杆机构
	主要配置有：齿轮、齿条、曲柄、连杆、调节杆、轴承座（铸件）、轴承、连杆调节机构等。
	1套

	11 
	配件
	使用说明书、备用螺丝、防锈油、零件盒及清洗油槽等。
	1套

	12 
	机械装配技术仿真实训软件（为增强实训效果及确保软件产品的性能可靠性，投标时提供省级以上（含省级）部门出具的软件测评报告及软件产品评估证书，带原件备查）
	本软件采用Flash与3D虚拟仿真技术相结合的方式，界面生动美观、易学易用，可以提高学生学习的兴趣，加深学生对知识的理解和运用。软件通过三维拆卸动画、三维装配动画、模拟拆装、运行仿真等方式，生动地展示了变速动力箱、精密分度头、工件夹紧装置、自动钻床进给机构、自动打标机等模块的拆卸、装配和运行过程。可实现以下功能：
1.设备的基本知识及介绍
2.设备的主要组成器件的结构及工作原理
3.设备的整机运行与仿真
4.变速动力箱的虚拟拆装、三维动画运行演示
5.精密分度头的虚拟拆装、三维动画运行演示
6.工件夹紧装置的虚拟拆装、三维动画运行演示
7.自动钻床进给机构的虚拟拆装、三维动画运行演示
8.自动打标机的虚拟拆装、三维动画运行演示
	

	13 
	机械类实训室安全教育仿真软件（为增强实训效果及确保软件产品的性能可靠性，投标时提供省级以上（含省级）部门出具的软件测评报告及软件产品评估证书，带原件备查）
	该软件应能够展示各类机械设备的安全操作方法，安全注意事项，机械伤害和易发生的机械事故，常见事故的发生原因、防止措施以及各种安全标志、安全色及标牌等。能够对学生进行机械设备方面的各种安全教育，提高学生的安全意识，使学生掌握一些安全基本知识和自我保护常识，熟悉各种事故产生的原因和处理事故的措施，让学生在遇到危险时能采取一定的安全措施，预防或减少事故的发生。
	

	14 
	机械装配技能视频教学软件
	本视频以机械装配技能综合实训平台为依托，呈现形式以视频加语音讲解，重点展示设备的组成结构、操作方法、工作流程等内容，使学生对实训平台有一定的了解，为后期的实操训练提供帮助
	



（二）工具、量具配置
	序号
	名称
	型号及规格
	数量

	1 
	台虎钳
	150
	1台

	2 
	划线平板
	300×300
	1块

	3 
	手抢钻
	GBM350RE 601 13A 743
	1个

	4 
	紫铜棒
	一头Φ18一头Φ14×250mm和φ30各1根
	2根

	5 
	外卡簧钳
	直嘴7寸、弯嘴7寸
	各1把

	6 
	绞杠
	M3～M12(1/16〞～1/2〞)
	1把

	7 
	扳手
	呆扳手14-17，开口梅花组合扳手7、17，内六角扳手，活动扳手150mm、250mm，圆螺母扳手M14、M16、M27
	各1把

	8 
	拉马
	150
	1个

	9 
	榔头
	铁榔头（1.5磅），橡皮榔头
	各1把

	10 
	轴承拆装套筒
	6件套
	1套

	11 
	卡尺
	游标卡尺：0～300mm，深度游标卡尺：0～200mm
	1把

	12 
	百分表
	杠杆式百分表：测量范围：0～0.8mm，分度值：0.01mm；百分表：测量范围0～10mm
	1套

	13 
	磁性表座
	大、小各1个
	2个

	14 
	通芯一字螺丝刀
	10〞
	1把

	15 
	千分尺
	测量范围：0～25mm
	1把

	16 
	塞尺
	测量范围：0.02～1.00mm
	1把

	17 
	钢直尺
	500mm
	1把




    二、产品综合要求
1.所有设备及设备附(配)件应具备该类产品的功能要求，无瑕疵和缺陷，质量为合格产品，同时提供生产厂商或制造厂商相关证明。
2.缺陷保修：如果设备交付使用后，缺陷多次反复出现，供方必须提出分析报告和解决方案，直到最后纠正缺陷、供方提供的质保从纠正之日起重新计算质保期。
3.如果是超出供方的责任范围的疏忽、误操作等情况而导致的更换修正，应由供方进行修理，其额外费用由双方协商承担。
4.投标人应保证所提供的货物是全新的、未使用过的，并完全符合招标文件规定的质量、规格要求。
5.包装：除合同另有规定外，供方提供的所有单独包装的货物均应具有原始的、完好的标准包装。如遇交付前已拆封货物，需方有权拒绝接受或要求更换。每个包装箱内的装箱清单。
6.使用说明书、质量证书、保修卡等所有资料均应齐全。
7.供方应负责货物的供货及安装、调试，直到能正常使用为止。
8.投标人应列出售后服务的详细情况。
9.培训要求：中标后供货商应提供免费的操作培训。
10.投标人中标后，需派技术人员上门与采购方对接有关技术要求。
    三、有关说明
1.交货期：签订合同生效后15天完成。
2.免费质保期：1年。
3.付款方式：签订合同时，供应商须缴纳合同价款的5%作为质保金，货到验收合格后付清全部的合同价款，质保金在设备正常运行12个月后无息返还。
    4.本项目合同履行地点为南通中等专业学校校内，具体地点以合同书约定为准。中标方必须按采购人要求将本项目中货物送到指定地点(包括可能的分布范围)，并分地实施安装调试。
5.质量及验收：设备安装实施完成7个工作日内，采购人根据国家有关规定、招标文件、中标方的投标文件以及合同约定的内容和验收标准进行验收，验收合格后签署验收报告。验收情况作为支付货款的依据。如有质疑，以相关质量技术检验检测机构的检验结果为准，如产生检验费用，则该费用由过失方承担。
四、其他
1.签定合同日期：自中标（成交）通知书发出之日起5个工作日内按时签约。
2.售后服务及其他
中标供应商须提供安装、调试、培训、维护、升级等服务，设备原厂一年质保，所有设备质保期内免费维护维修及技术支持，保修期以外提供免费维护和技术支持，维修时应只收材料、服务等成本费用。设备发生故障时，接到用户通知需24小时内响应，72小时内解决问题。
