【附件】
南通中专机械系钳工实训设备明细表
一、钳工六工位工作台
	品    名
	钳工六工位工作台

	技术要求
	（1）L1200mm；（2）压屑板加不锈钢包面（台面总厚度≥50mm，包不锈钢厚度≥1mm）（3）配置4抽落地柜6个；（4）配置6寸重型台虎钳6个。

	单    位
	张

	数    量
	7

	建议品牌
	丹晶、索特、宝辰


二、配件需求表

	序号
	品 名
	规格型号
	单位
	数量
	建议品牌

	1
	可调节钢锯架
	
	把
	50
	波斯、长城、得力

	2
	锯条
	18中齿
	支
	2000
	长城、创拓者、世达

	3
	锉刀
	12寸粗齿
	把
	40
	力箭、长城、世达

	4
	锉刀
	12寸中齿
	把
	40
	力箭、长城、世达

	5
	锉刀
	10寸粗齿
	把
	40
	力箭、长城、世达

	6
	锉刀
	10寸中齿
	把
	40
	力箭、长城、世达

	7
	三角锉
	10寸中齿
	把
	40
	力箭、长城、世达

	8
	半圆锉
	10寸中齿
	把
	40
	力箭、长城、世达

	9
	刀口角尺
	125×80mm
	把
	20
	上海中量、万友、德量

	10
	高度划线游标卡尺
	0—200mm
	把
	4
	俊拓、安冠龙、德量

	11
	榔头
	0.5P
	把
	10
	安防、杰防、渤防

	12
	锉刀刷
	铜丝
	把
	20
	

	13
	机用高速钢铰刀
	10mm
	把
	30
	希通、固刃特、上工

	14
	丝攻扳手
	M4—M12
	把
	20
	佰瑞特、上匠、格立森

	15
	V形块
	105×105×78mm
	个
	2
	韦度、成量、成量川牌

	16
	铸铁钳工划线平板
	300×400mm
	个
	2
	韦度、无锡众敖、天鉴

	17
	平口钳
	4寸
	个
	2
	赢领、莱力、zoto

	18
	双向平口钳
	6寸
	个
	2
	赢领、莱力、zoto

	19
	钻头
	Φ6.8
	支
	30
	上工、哈量、迪跃

	20
	钻头
	Φ7.8
	支
	40
	上工、哈量、迪跃

	21
	钻头
	Φ9.8
	支
	40
	上工、哈量、迪跃

	22
	钻头
	Φ8.5
	支
	40
	上工、哈量、迪跃

	23
	钻头
	Φ8.7
	支
	40
	上工、哈量、迪跃

	24
	钻头
	Φ10
	支
	30
	上工、哈量、迪跃

	25
	机用直槽丝攻
	M8*1.25
	支
	30
	上工、哈量、迪跃

	26
	机用直槽丝攻
	M10*1.5
	支
	40
	汇成丰、迪跃、上工

	27
	合金圆规
	150mm
	个
	20
	力易得


★产品综合要求
1.所有设备及设备附(配)件应具备该类产品的功能要求，无瑕疵和缺陷，质量为合格产品，须提供生产厂商或制造厂商相关证明。
2.缺陷保修：如果设备交付使用后，缺陷多次反复出现，供方必须提出分析报告和解决方案，直到最后纠正缺陷、供方提供的质保从纠正之日起重新计算质保期。
3.如果是超出供方的责任范围的疏忽、误操作等情况而导致的更换修正，应由供方进行修理，其额外费用由双方协商承担。
4.投标人应保证所提供的货物是全新的、未使用过的，并完全符合招标文件规定的质量、规格要求。

5.包装：除合同另有规定外，供方提供的所有单独包装的货物均应具有原始的、完好的标准包装。如遇交付前已拆封货物，需方有权拒绝接受或要求更换。

6.每个包装箱内的装箱清单、使用说明书、质量证书、保修卡等所有资料均应齐全。

7.供方应负责货物的供货及安装、调试，直到能正常使用为止。

8.投标人应列出售后服务的详细情况。

9.培训要求：中标后供货商应提供免费的操作培训。
10.投标人中标后，需派技术人员上门与采购方对接有关技术要求。
